
Hochtemperatur-Hubbodenofen bis 1650 °C mit Schnellkühlung 
für das Sintern von transluzentem Zirkonoxid

Die Hochtemperatur-Hubbodenöfen eignen sich auf Grund ihrer Maximaltemperatur von 1650 °C optimal für 
das Sintern von transluzentem Zirkonoxid. Durch den motorisch angetriebenen Hubtisch wird die Beschickung 
des Hochtemperaturofens deutlich vereinfacht. Die Rundumbeheizung des Ofenraums gewährleistet eine sehr 
gleichmäßige Temperaturverteilung.

Ausgestattet mit speziellen Heizelementen aus Molybdän-Disilizid werden chemische Wechselwirkungen zwischen 
der Charge und den Ofenkomponenten weitgehend vermieden. Das Sintergut wird in Chargenbehältern aus 
technischer Keramik platziert. Bis zu zwei Chargenbehälter für max. 15 Einzelkronen pro Ebene finden in dem 
LHT 01/17 LB Speed Platz. Der LHT 02/17 LB Speed bietet Raum für bis zu drei Chargenbehälter für max. 25 
Einzelkronen pro Ebene und garantiert damit eine hohe Produktivität. 

Die Hochtemperatur-Hubbodenöfen sind zusätzlich sowohl mit einer Trocknungs- als auch mit einer 
Schnellkühlungsfunktion ausgestattet. Für die Resttrocknung bleibt der Ofen beim Aufheizen bis zu einer definierten 
Temperatur einen Spalt geöffnet und sorgt damit für eine sichere Abführung der Feuchtigkeit. Für das beschleunigte 
Abkühlen wird der Ofen programmgesteuert automatisch stufenweise geöffnet. In Abhängigkeit zur eingesetzten 
Charge und den Chargenbehältern lassen sich mit diesen Hochtemperaturöfen Gesamtzykluszeiten kürzer als 
zweieinhalb Stunden realisieren. Die Öfen können für sämtliche empfohlene Sinterkurven von allen Zirkonherstellern 
individuell programmiert werden. 

Chargenbehälter, zwei Ebenen für 
LHT 02/17 LB Speed

Hochtemperatur-Hubbodenofen 
LHT 01/17 LB Speed mit Schnellkühlung

Hochtemperatur-Hubbodenofen LHT 02/17 LB Speed mit Schnellkühlung

Starterset für eine Ebene für 
LHT 01/17 LB Speed



Automatische Tischabsenkung zum Schnellkühlen

Modell Tmax Innenabmessungen in mm Volumen Maximale Außenabmessungen in mm1 Anschlusswert/ Elektrischer Gewicht Minuten
°C b t h in l Einheiten B T H kW Anschluss* in kg bis Tmax

LHT 01/17 LB Speed 1650 145 180 100 1 30 350 590 680 2,2 1phasig 40 85
LHT 02/17 LB Speed 1650 185 180 185 2 75 390 590 765 3,4 1phasig 50 75
*Diese Öfen sind erhältlich für die Anschlussspannungen von 200 V, 208 V, 220 V - 240 V, 1/N/PE oder 2/PE
1Außenabmessungen variieren bei Ausführung mit Zusatzausstattung. Maße auf Anfrage.

Tmax 1650 °C
Ofenraum mit 1 oder 2 Liter Volumen, Tisch mit großer Grundfläche
Hochwertige Heizelemente aus Molybdän-Disilizid bieten einen weitgehenden Schutz vor chemischen 
Wechselwirkungen zwischen Charge und Heizelementen
Ansprechendes, doppelwandiges Edelstahlgehäuse
Nur Verwendung von Isoliermaterialien, die nicht als krebserregend gem. TRGS 905, 
Klasse 1 oder 2 eingestuft sind
Hervorragende Temperaturgleichmäßigkeit durch Rundumbeheizung des Ofenraums
Lieferumfang beinhaltet ein Starterset für das Chargieren in einer Ebene, weitere Ebenen 
als Zusatzausstattung
Präziser, motorischer Zahnriemenantrieb des Tisches mit Tasterbedienung
Schnellkühlfunktion mit automatischem, stufenweisen Öffnen ab einer voreingestellten 
Temperatur
Abluftöffnung in der Decke
Thermoelemente Typ S
Controller P480 mit Speichermöglichkeit für 50 Programme, 2 Musterprogramme
Geeignet zum Sintern der Rohlinge aller führenden Hersteller
Trocknungsfunktion: Der Tisch wird bei Programmstart in Trocknungsposition gefahren 
und schließt automatisch bei 500 °C
Bestimmungsgemäße Verwendung im Rahmen der Betriebsanleitung
NTLog Basic für Nabertherm-Controller: Aufzeichnen von Prozessdaten mit USB-Stick � 

Zusatzausstattung
Temperaturwählbegrenzer mit einstellbarer Abschalttemperatur für thermische Schutzklasse 2 gem. EN 60519-2 
als Übertemperaturschutz für den Ofen und die Ware
Chargenbehälter stapelbar für Beschickung in bis zu zwei bzw. drei Ebenen, je nach Modell, siehe Seite 9 � 
Prozesssteuerung und -dokumentation über VCD-Softwarepaket zur Überwachung, Dokumentation und 

LHT ../17 LB Speed Aufheiz- und Abkühlzeiten
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LHT 01/17 LB Speed ohne Schnellkühlung

LHT 01/17 LB Speed mit Schnellkühlung

LHT 02/17 LB Speed ohne Schnellkühlung 

LHT 02/17 LB Speed mit Schnellkühlung



Chargenbehälter für Sinteröfen LHT 02/17 LB Speed, LHTCT 03/16 und LHT 03/17 D
Für das Chargieren der Arbeiten aus Zirkonoxid werden Chargenbehälter empfohlen. Ein Chargenbehälter setzt sich grundsätzlich aus der Sinterschale als 
Unterteil und dem Distanzring mit Belüftungsöffnungen zusammen. Das Material ist sehr temperaturwechselbeständig und erlaubt auch den Einsatz bei 
kurzen Aufheiz- und Abkühlzeiten 

Beim Chargieren im Ofen ist darauf zu achten, dass der untere Chargenbehälter grundsätzlich auf einem Distanzring steht. Damit wird sichergestellt, dass 
unter diesem Behälter die Luft zirkulieren kann, wodurch eine bessere Temperaturgleichmäßigkeit an der Charge gewährleistet ist. Es wird empfohlen, den 
oberen Chargenbehälter mit einer weiteren Sinterschale als Deckel abzudecken. 

Das Starterset besteht aus einem Chargenbehälter, einem Distanzring als Untersatz und einer weiteren Sinterschale als Abdeckung. Der Einsatz zusätzlicher 
Chargenbehälter (Sinterschale und Distanzring) ermöglicht ein Chargieren in weiteren Etagen. Beide Ofenmodelle sind für die Aufnahme von maximal drei 
Chargenbehältern ausgeführt. 

Anzahl benötigter Chargierebenen in der Übersicht:
 � 1 Ebene: Starterset inkl. 2 Sinterschalen und 2 Distanzringen
 � 2 Ebenen: Starterset + 1 Sinterschale + 1 Distanzring
 � 3 Ebenen: Starterset + 2 Sinterschalen + 2 Distanzringe

Starterset, Ø 115 mm 
Artikel-Nummer: 699001066

Sinterschale, Ø 115 mm 
Artikel-Nummer: 699001054

Chargenbehälter für Sinteröfen LHT 01/17 Speed, LHTCT 01/16 und LHT 01/17 D
Für eine optimale Ausnutzung des Ofenraumes wird die Ware in keramischen Chargenbehältern platziert. Bis zu zwei Chargenbehälter + Distanzhalter lassen 
sich in den Öfen stapeln. Die Chargenbehälter und der Distanzhalter sind mit Schlitzen für eine bessere Luftzirkulation ausgestattet. Die obere Schale kann 
mit einem Deckel aus Keramik geschlossen werden.  

Deckel für Chargenbehälter 
Artikel-Nummer: 699000985

Hinweis: Die oben beschriebenen Brennhilfsmittel sind für die Chargierung und Entnahme im kalten Zustand ausgelegt. Die Entnahme 
im heißen Zustand ist nicht zulässig.  

Distanzring mit Belüftungsöffnungen 
Artikel-Nummer: 699001055

Starterset, eckig
Artikel-Nummer: 699001124

Modell Heizelemente Tragerohre Thermoelemente Zugfedern Hubtür Bodenplatte

Artikel-Nummer Abbildung Artikel-Nummer Artikel-Nummer Artikel-Nummer Artikel-Nummer

LHT 01/17 D 4 x 692253380 - 540300384 2 x 691400598 601604420
LHT 03/17 D 4 x 692252721 - 540300554 2 x 691400599 -
LHTCT ../16 4 x 602212884 - 540300384 2 x 691400598 601604420
LHT ../17 LB Speed 4 x 692252721 - 540300554 - -

LT 02/13 CR 2 x 692253400 12 x 692040251 540300257 2 x 691400598 -

Weitere Informationen oder Angebote über Ersatzteile zu unseren Dentalöfen erhalten Sie von unserer Ersatzteilabteilung, die Sie 
telefonisch unter +49 (4298) 922-474 erreichen.

Chargenbehälter mit Belüftungs-
öffnungen, 110 x 75 x 30 mm 
Artikel-Nummer: 699000279

Ersatzteile für Sinteröfen

Zubehör für Sinteröfen 

Distanzhalter mit 
Belüftungsöffnungen
Artikel-Nummer: 699000529




